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Pour I'usage veterinaire on a constate que lea 
embouts des seringues en matiere plastique pre- 
sentaient une rigidite legerement insufBsante et le 
piston a ailettes un guidage pas assez precis. En 
effet, au moment de la piqure le mouvement des 
animaux, entrament des mouvements involon- 
taires au niveau du piston de la seringue et de 
I'aiguille, ce qui tend a faire fuir ladite seringue 
et a coucher I'aiguille. 

Pour obvier a ces inconvenients, ^invention vise 
las perfectionnements suivants : 

A. Uembout en plastique est remplace par un 
embout. en metal inoxydablc^ Cat embout, de di- 
mensions babituelles, presente a sa partie poste- 
rieure un elargissement d'assez grand diametre, 
mais de faible epaisseur. Get elargissement est 
emprisonne dans Pepaisseur meme du fond de la 
seringue au cours d'un surmoulage. Ce procede 
permet d'obtenir facilement un embout tres solide, 
sans risque de fuite au niveau de la jonction du 
plastique et du metal. 

Pour renforcer Padherence de Tembout dans la 
matiere plastique, il est envisage de creer des 
irregularites sur I'elargissement qui est noye dans 
I'epaisseur du fond de la seringue en cours de 
moulage, par exemple en formant des encoches, 
ou en pergant des trous, ou simplement en impri- 
mant de legeres depressions. 

B, Pour eviter au piston de ballotter dans le 
corps de seringue, on rajoute a I'entree dudit 
corps de seringue, une douifle conique de gui- 
dage, de faible epaisseur, qui se fixe a ce niveau 
par une simple pression. 

Par ailleurs, cette douille tronconique possede a 
son entree des prolongements, diriges radialement 
vers le centre. La longueur de ces prolongements 
est telle, qu'ils viennent juste appuyer au fond 
des quatre depressions du piston a aUettes, lorsque 
celui-ci est en place. 

Pour faciliter le montage de cette douille de 
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guidage, ceile-ci comporte une fente longitudinaie 
qui lui permet de s'ouvrir largement, pour sa 
mise en place autour du .piston avant I'introduc- 
tion de ce dernier dans le corps de seringue. 

Pour bien comprendre les details de I'invention 
ainsi que les avantages qu'elle procure, le dessin 
ann^e en montre une realisation pratique, donnee 
a titre d'exemple non limitatif . 

La fig. 1 est une vue en coupe longitudinaie 
d'une seringue pourvue des perfectionnements ob- 
jet de ^invention. 

La fig. 2 montre, a grande echelle le detail de 
I'embout en metal, fixe dans' I'epaisseur du fond 
de la seringue. 

La fig. 3 represente, a grande echelle, la douille 
de guidage dn piston, vue en plan suivant I'axe 
de coupe A. A. de la fig, 1, 

Ainsi que I'illustrent les fig. 1 et 2, I'embout 
en metal inoxydable 1, qui remplace Tembout 
babituel de la seringue, comporte a sa partie 
posterieure une collerette de faible epaisseur, 
mais affectant un assez grand diametre par rapport 
a I'embout proprement dit. 

Sur la surface de cette collerette peuvent etre 
imprimees de legeres depressions, ou bien il est 
possible d'y former des encocbes, ou encore d'y 
percer des trous. Cette operation a pour but de 
creer sur cette collerette 2 des irregularites qui 
permettront d'augmenter son adherence avec la ma- 
tiere plastique. 

En effet comme susmentionne, cette collerette 2 
est destinee a etre noyee, en cours de moulage, 
dans le fond 3 du corps de seringue 4. C'est 
ainsi qu'en se referant a la fig. 2 il est aise de 
comprendre que la coUerette 2, emprisomiee dans 
I'epaisseur du fond 3, procure la solidite du mon- 
tage et determine la rigidite de I'embout 1. fl 
em resulte une solidarisation intime de la matiere 
plastique et de I'embout qui assure la parfaite 
etancheite du montage. 
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Conformement aux fig. 1 et 3, 1& deuxieme p^* 
fectionnement objet de I'invention consiste a pour- 
voir I'entree 5 de la seringue 4, d'une douille 
tronconique de guidage 6, entourant le piston 7. 

Cette douille de faible epaisseur est de prefe- 
rence reaKs^ en matiere plastique souple. Elle 
comporle un epaulement d'appui 8, limitant son 
engagement dans Tentree conique du corps de la 
sermgue. 

Au niveau de I'epaulement 8, ladite douille 6 
possede des languettes radiales 9 plus visibles 
iig« 3. La longueur de ces languettes 9, est deter- 
minee de fagon que leurs extremites arrondies 
soient en contact avec le fond des quatre depres- 
sions du piston 7. II est done comprehensible que 
ce sont ces languettes radiales 9 qui assurent le 
guidage du piston, lorsque celui-ci est en place. 

En&i cette douille est decoupee par une fente 
iongitudinale 10, ce qui permet d*ouvrir la douille 
pour faciliter sa mise en place autour du piston 7 
avant son introduction dans le corps de seringue. 
Cette operation est possible grace a la souplesse 
de la matiere plastique qui constitue la douille 
de guidage. 

II va sans dire que toutes modifications de de- 
tails peuvent etre apportees a la realisation de 
ces perfectionnements, sans pour eels s'ecarter 
du cadre de invention. 
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RESUME 

Perfectionnements apportes aux seringues en 
matiere plastique a usage veterinaire, ou tout au- 
tre, afin d'en augmenter la rigidite de i'embout 
et d'en assurer le guidage precis du piston, carac- 
terises en ce que : 

I'' L'embout en plastique est remplace par un 
embout en metal inoxydable comportant a sa par- 
tie posterieure une large coQerette de faible epais- 
seur emprisonnee, en cours de moulage, dans 
I'epaisseur du fond de la seringue, ladite coHe- 
rette pouvant comporter des petites depressions 
destinees a renf orcer Tadberence entre le . metal 
et'Ia mati&re plastique; 

2^ A I'entree du corps de la seringue est rajou- 
tee une douille tronconique de guidage en matiere 
plastique souple et qui se fixe par emboitement, 
ladite douille 6tant pourvue posterieurement de lan- 
guettes radiales, prenant appui dans le fond des 
depressions du piston a a3ettes lorsque oelui-ci 
est en place, ladite douille etant fendue longitu- 
dinalement pour permettre son montage autour du 
piston avant son engagement dans la seringue. 

Louis NOGIER et Paul NOGIER 
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